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Putkiyhde 



Keksinnon tausta 

Keksinnan kohteena on putkiyhde. joka on valmjstettu muovista. tar- 
koitettu toimimaan liitoskappaleena ainakin kahden asennuselementin yhd.s- 

5 tamiseksi ja pnka ainakin yhdessa paassa on kierre putkiyhteen ja asennus- 
elementin liittamiseksi toisiinsa kierreliitoksella. 

Putkiyhdetta kayteta§n liitoskappaleena yhdistamSan esimerkiksi 
asennuskaluste. kuten hana. putkeen tai sitten liitoskappaleena yhdistamsan 
putki toiseen putkeen tai muuhun vastaavaan tarkoitukseen. Aikaisemm.n kay- 

10 tettiin paaosin metallisia putkiyhteita. Metallisten putkiyhteiden matenaali- ja 
valmistuskustannukset ovat kuitenkin varsin suuret. LisSksi liitosten saam.nen 
tiiviiksi kaytettaessa metallisia putkiyhteita vaatii huomattavaa ammattitartoa. 
Putkiyhteet voidaan muodostaa my5s muovista. My6s muovisia putkiyhteita 
kaytettaessa liitosten saaminen tiiviiksi vaatii huomattavaa osaamista. 

« 

15 Keksinnon lyhyt selostus 

Taman keksinnon tarkoituksena on saada aikaan uudentyyppinen ja 

parannettu putkiyhde. . 

Patenttivaatimuksen 1 mukaiselle putkiyhteelle on tunnusomaista 

se etta kierteen haijanteiden vSlisessS urassa on uran pohjalla kohoumia. 
20 * Putkiyhde muodostetaan edullisesti muovista ja ainakin sen yhdes- 

sa paassa on kierre putkiyhteen liittamiseksi asennuselementtiin. Mikaii kier- 
teen haijanteiden vaiiseen uraan sovitetaan kohoumia. saadaan kierteiden 
paaile sovitettava tiiviste pysymaan erittain hyvin paikoillaan liitettaessa kierre- 
lirtoksella asennuselementti ja putkiyhde toisiinsa. Edelleen kierreliitoksen 
25 avaamisen yhteydessa saadaan tiiviste pysymaan varsin hyvin paikoillaan. 
Viela uran pohjassa olevat kohoumat tfivistavat liitosta siten, etta neste ei paa- 
se virtaamaan kierteiden uraa pitkin. Naia siis saadaan huomattavasti paran- 
nettua liitosten tiiviytta. Mikaii putkiyhteen siihen paahan. missa on kierre. 
muodostetaan putkiyhteen atkupaahan-kierteetQn osa. toimii kyseinen kiertee- 
30 ten osa ohjauspintana putkiyhteeseen sovitettavalle asennuselementille. jolloin 
kierteelia varustettu asennuselementti saadaan asettumaan juohevasti putkiyh- 
teen kierteille. Kierteet5n osa toimii siis ohjauselimena. joka estaa sen. etta 
asennuselementti olisi vinossa asennossa putkiyhteeseen nahden. mika vino 
asento saattaisi aiheuttaa sen. etta putkiyhteen ja/tai asennuselementin kier- 
35 teet vaurioituisivat. Main ollen myos kierteettoman osan avulla saadaan lutok- 
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sen tiiviytta parannettua. kun kierteet sSilyvsit vahingoittumattomina ja kierrelii- 
tos saadaan toteutettua helposti ja kunnoHisesti. 

* 

Kuvioiden (yhyt selostus 

KeksintQa selitet§an tarkemmin oheisessa piirustuksessa, jossa 
5 kuvio 1 esittaa kaavamaisesti erSsta putkiyhdetta sivultapSin katsot- 

tuna ja 

kuvio 2 esittSd kuvion 1 mukaista putkiyhdetta kuvion 1 linjaa A - A 
pitkin poikkileikattuna. 

Keksinnon yksityiskohtainen selostus 

10 Kuviossa 1 on esitetty putkiyhde 1 eli llitoskappale. Putkiyhdetta 1 

kSytetaan kahden tai useamman asennuselementin v§lissa niiden yhdistSmi- 
seen. Ensimmainen asennuseiementti voi oiia esimerkiksi putki tai asennuska- 
luste kuten hana tai vastaava ja toinen asennuseiementti voi olla esimerkiksi 
putki. Putkiyhde 1 voi olla kulmayhde, kuten on esitetty kuviossa 1 tai sitten 

16 putkiyhde 1 voi olla esinnerkiksi suora kappale. Edelleen putkiyhde 1 voi olla 
esimerkiksi T-haara. jolloin putkiyhteelia 1 yhdistetaan kolme eri asennusele- 
menttia toisiinsa. Niinp§ putkiyhteen 1 ulkomuoto ja k§ytt6tarkoitus voi valhdel- 
la hyvinkin laajoissa rajoissa. 

Putkiyhde 1 on muovia, kuten polyeteenia PE, polypropeenia PP, 

20 silloitettua polyolefiinimuovia kuten silloitettua polyeteenia PEX. polyamidia PA, 
polysulfonia PSU, polyfenyyiisulfonia PPSU tai polyvinyyiideenifluoridia PVDF. 
Haluttaessa voi muovin seassa olla lisaaineita kuten lujitetta, esimerkiksi lasi- 
kuitua. 

Putkiyhteessa 1 on sen ensimmSisessS padssS ulkopuolinen kienre 
25 2. Kierteessa 2 on hatjanne 3. Harjanteiden 3 vaiissa on taildin jatkuva ruuvi- 
viivan muotoinen ura 4. 

Uran 4 pohjalfe on muodostettu kohoumia 6. Putkiyhde 1 yhdiste- 
taan kierteen 2 avulla sisapuolisella kierteelia varustettuun asennuselementtiin. 
Kuviossa 1 asennuseiementti on esitetty viitteellisesti katkoviivan avulla. Kier- 
30 reliltokseen putkiyhteen 1 ulkopuolisen kierteen 2 ja asennuselementin sisa- 
puolisen kierteen valiin sovltetaan tiivistetta varmistamaan kyseisen kienrelii- 
toksen tiiviys. Kohoumien 5 ansiosta kyseinen tiiviste 7 pysyy paikoillaan kier- 
teen 2 kohdalia kien-eliitosta tehtaessa. Edelleen iiitosta avattaessa pitavat ko- 
houmat 5 tiivisteen 7 paikoillaan. Edelleen kohoumat 5 estavat kierreliitoksen 
35 vuotamisen estamalla nesteen valumisen uran 4 pohjaa pitkin. 
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Tiivlsteena voidaan kayttaa esimerklksl tiivlstenauhaa, tiivisteteippia, 
hamppua tai jotain muuta tiivistetta sinansS tunnetulla tavalla. Mikali putklyhde 
1 muodostetaan polyfenyylisulfonista PPSU. on hyvaksi tilvisteeksi havaittu 
kauppanimelia Loctite 5061 myytava tiivistemassa. Edullisesti tiiviste 7 sovrte- 
taan putkiyhteen 1 yhteyteen ]o putkiyhteen 1 valmistuksen yhteydessa teh- 
taalla. Tallbin saadaan varmistettua se. etta kaytetaan oikeanlaista tiivistema- 
teriaalia ja etta tiiviste on sovitettu kunnollisesti kierteen 2 yhteyteen. 

Kohoumat 5 eivat vaittamatta ulotu kierteen 2 alkuosaan saakka. eli 
ura 4 voi olla alkupSastaan pohjaltaan tasainen. TamS helpottaa kierreliitoksen 
tekemista. eli kierteet asettuvat helposti kohdakkain. Kuviossa 1 kohoumat 5 
on sovitettu perakkaisissa urissa kohdakkain. eli kohoumat 5 muodostavat ak- 
siaaiisuuntaiset rivat. TallSin putkiyhteen 1 muodostaminen esimerkiksi ruisku- 
valun avulla saadaan mahdollisimman yksinkertaiseksi ja esimerkiksi ruiskuva- 
lumuotti saadaan muodostettua helposti. Tiivistysvaikutuksen kannalta kuiten- 
kaan kohoumien ei tarvitse perakkaisissa urissa olla kohdakkain, vaan ne voi- 
vat olla sovitettuna jopa satunnaisesti putkiyhteen 1 ymparille. Toisaalta ko- 
houmat 5 voidaan sovittaa muodostamaan rivat aksiaalisuunnasta poikkea- 

vaan kuimaan. u^«ii« 

Kohoumia 5 voi olla esimerkiksi 2 - 24 kappaletta sovitettuna yhdelle 

kohtaa kehalle. eli sovrtettuna yhden nousun matkalle. Tyypillisesti kohoumia 
on 4 - 8 kappaletta yhdelia kohtaa kehaila. Kuvioiden 1 ja 2 esittamassa tapa- 
uksessa kohoumia 5 on kahdeksan kappaletta kehan ympari. 

Kohouman 5 korkeus riippuu putkiyhteen 1 halkaisijasta seka har- 
ianteen 3 korkeudesta. Kohouman 5 korkeus on tyypillisesti esimerkiksi 10-50 
% harjanteen 3 korkeudesta. Kohouman 5 korkeus voi olla jokin esimerkiksi 
0.2 - 2 mm:n vaiilia. Putkiyhteen halkaisija D voi olla jokin esimerkiksi 10-30 

mm:n vaiilla. . 

Putkiyhteen 1 ensimmaisessS pSassa, missa on kierre 2. voi olla al- 

kupaassa ennen kierretta 2 kierteet6n osa 6. Kierteeton osa 6 muodostaa oh- 

) jauspinnan. joka ohjaa putkiyhteen 1 ja siihen llitettSvan asennuselementin 

toistensa suhteen siten. etta ne asettuvat silla tavoin. etta niiden keskiakselit 

ovat samansuuntaiset. TallOin kierteet asettuvat tarkasti kohdakkain ja kierrelii- 

tos on helppo tehda. eivatka kierteet vaurioidu. Edelleen kierteettSmasta osas- 

ta 6 on se etu. etta siina vaiheessa kun kierre 2 alkaa. on putkiyhteen 1 seina- 

5 malia suurempi lujuus kuin ihan putkiyhteen paassa. Kierteen 2 kohdalla sei- 

nama ei jousta niin paljon kuin putkiyhteen paassa ja ruiskuvalukappaleessa 
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muottitekniikasta johtuen joudutaan kappaleen paSosa tekemaan seinamSI- 
taan hieman ohuemmaksi. jotta muotin valukappaleen sisapuolelle sovitettava 
osa saadaan irrotettua valun jSlkeen. Kierteetteman osan 6 ansiosta siis kierre 
2 alkaa kohdasta, miss§ selnama on hieman paksumpi kuin putkiyhteen 1 

5 paassa. Tailoin siis kaiken kaikkiaan kien-e 2 pysyy paremmin muuttumatto- 
mana ja sita kautta liitoksen tiiviys tulee erittain hyvaksi. 

Tyypilllsesti kierteettoman osan pituus I muodostetaan siten. etta se 
on suuruudeltaan n. 1 - 2 kierteen nousua. Edullisesti kierteettoman osan 6 
pituudeh 1 suhde putkiyhteen 1 halkaisijaan D on suurempi kuin 1 :6. Erityisen 

10 edullisesti klerteettSman osan 6 pituuden I suhde putkiyhteen 1 halkaisijaan D 

on suurempi kuin 1:4. 

Plirustukset ja niihin liittyvS selitys on tarkoitettu vain havainnollis- 
tamaan keksinndn ajatusta. Yksitylskohdiltaan keksintS voi vaihdella patentti- 
vaatimusten puitteissa. Putkiyhteessa 1 voi olla mika tahansa yksittainen edel- 
15 la esitetty piirre joko yksistaan tai kombinaationa muiden piirteiden kanssa. 
Esimerkiksi putkiyhteessa 1 voi olla ennen kierretta 2 kierteetSn osa 6. mutta 
valttamatta silna ei tarvitse olla silloin uran 4 pohjassa kohounnia 5. TSIIQinkin 
saavutetaan erittain hyva tiiviys. Haluttaessa voldaan kohoumat 5 muodostaa 
pehmeammasta materiaalista kuin muu osa putkiyhdetta. Taiiain kierreliitosta 
20 tehtaessa voivat kohoumat muotoutua asennuselementin kierteiden painami- 
na. Edelleen kohoumat voidaan haluttaessa sovittaa myos aksiaalisesta suun- 
nasta poikkeavaan asentoon eli viistoon jompaan kumpaan suuntaan. Tail5in 
kohoumat kiilaavat tiivistemateriaalia harjannetta kohti lisSten tiiviytta. Edelleen 
kohoumien 5 ei valttamatta tarvitse ulottua harjanteesta toiseen. vaan tiivisteen 
25 pysyttamiseen riittaa. etta harjanteiden vaiissa on ainakin osalla matkaa epa- 
tasaisuutta. Kohoumien 5 yiapinta vol olla suora kuten kuviossa 1 on esitetty. 
tai sitten kohoumien 5 yiapinta voi olla esimerkiksi kupera tai kovera. 
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Patentti vaati mu kset 

1 . Putkiyhde. joka on valmistettu muovista. tarkoitettu toimimaan lii- 
toskappaleena ainakin kahden asennuselementin yhdistSmiseksi ja jonka ai- 
nakin yhdessa paassa on klerre (2) putkiyhteen (1) ja asennuselementin liitta- 
miseksi toisiinsa kierreliitoksella. t u n n e 1 1 u siita. etta kierteen (2) harjantei- 
den (3) valisessa urassa (4) on uran (4) pohjalla kohoumia (5). 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen putkiyhde. tunnettu siita, 
etta kohoumlen (5) korkeus on 10 - 50 % harjanteen (3) korkeudesta. 

3. PatentUvaatimuksen 1 tai 2 mukainen putkiyhde, tunnettu 
siita. etta kierteen (2) alkupaassa uran (4) pohja on ainakin yhden nousun ver- 
ran kohoumaton. 

4. Jonkin edelllsen patenttivaatimuksen mukainen putkiyhde. tun- 
nettu siita. etta kohoumia (5) on sovitettu perakkaisissa urissa (4) siten. etta 

kohoumat (5) muodostavat rivat. 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen putkiyhde. tunnettu siita. et- 
ta kohoumia (5) on sovitettu aksiaalisuunnassa samalle kohdalle siten. ettS ne 
muodostavat aksiaalisuuntaiset rivat. 

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen putkiyhde, tun- 
nettu siita. etta kierre (2) on sovitettu matkan paShan putkiyhteen (1) paasta 

20 siten. etta putkiyhteen (1) paassa on ohjauspintana toimiva kierteeton osa (6). 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen putkiyhde, tunnettu siita, 
etta kierteetteman osan (6) pituuden I suhde putkiyhteen (1) halkaisijaan D on 

suurempi kuin 1 :6. 

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen putkiyhde. t u n - 

25 n e tt u siita. etta kohoumia (5) on putkiyhteen (1) kehaila yhdessS kohdassa 

2-24 kappaletta. 

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen putkiyhde, tun- 
nettu siita. etta kohouman (5) yiapinta on suora. 

10. Putkiyhde. joka on valmistettu muovista. tarkoitettu toimimaan 
liitoskappaleena ainakin kahden asennuselementin yhdistamiseksi ja jonka 
ainakin yhdessa paassa on kierre (2) putkiyhteen (1) ja asennuselementin liit- 
tamiseksi toisiinsa kierreliitoksella. tunnettu siita, etta kierre (2) on sovi- 
tettu matkan paahan putkiyhteen (1) paasta siten. etta putkiyhteen (1) paassa 
on ohjauspintana toimiva kierteeton osa (6). 



1 1 . Patenttivaatimuksen 1 0 mukainen putkiyhde. t u n n e 1 1 u siita. 
etta kierteettoman osan (6) pituuden I suhde putkiyhteen halkaisljaan D on 

suurempi kuin 1 :6. 

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen putkiyhde. t u n n e tt u slita, 

etta kierteettoman osan (6) pituuden I suhde putkiyhteen (1) haikaisijaan D on 

suurempi kuin 1 :4. 

13. Jonkin patenttivaatimuksen 10-12 mukainen putkiyhde. t u n - 

n e 1 1 u siita. etta kierteen (2) haijanteiden (3) v§lisessa urassa oh uran (4) 

pohjalla kohoumia (5). 

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen putkiyhde. t u n n e tt u siita. 

etta kierteen (2) alkupaassa uran (4) pohja on ainakin yhden nousun verran 
kohoumaton. 

15. Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen putkiyhde. t u n n e tt u 
siita. etta kohoumia (5) on sovitettu perakkaisissa urissa (4) siten, etta ko- 

15 houmat (5) muodostavat rival 

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen putkiyhde, t u n n e tt u siita. 
etta kohoumia (5) on sovitettu aksiaalisuunnassa samalle kohdalle siten. etta 
ne muodostavat aksiaalisuuntaiset rivat. 
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(57) Tiivistelma 

Putkiyhde muodostetaan muovlsta kuten polysulfonista 
PSU tai polyfenyyiisulfonista PPSU. PutkiyhteessS (1) on 
sen ensimmaisessa paSssa ulkopuolinen kierre (2) put- 
kiyhteen (1) liittamiseksi asennuselementtiin kuten put- 
keen tai asennuskalusteeseen kuten hanaan. Kierteessa 
(2) on harjanne (3). Harjanteiden (3) vSlissS on jatkuva 
ruuviviivan muotoinen ura (4). Kierteen (2) harjanteiden (3) 
vallsessa urassa on uran (4) pohjalla kolioumia (5). 
(Kuvio 1) 
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